Informacja uzytkowania zawiesi tancuchowych i linowych

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
ZAWIESI tANCUCHOWYCH | LINOWYCH

Zgodnie z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE z 17 maja 2006 roku,
zawiesia sg wymiennym wyposazeniem maszyn, wykorzystywanym

1.9. Zawiesia mogg by¢ uzytkowane w okreslonych temperaturach.
Poddanie zawiesi na dziatanie dozwolonym temperaturom nie wptywa
natrwate zmniejszenie WLL (DOR).

i Zawiesie Temperatura
do podnoszenia i transportu tadunku. linowe. Typ na powierzchni ;\Icl).'li
Rdzen zakonczenia liny ( )
Szczegodtowe warunki bezpiecznego uzytkowania zawiesi linowych
okresla norma PN-EN 13414; zawiesi tancuchowych norma Zacisk
PN-EN 818. aluminiowy
wiokienny Petla -40°C < 100° C 100%
1. PRZED ROZPOCZECIEM PRACY-PRZYGOTOWANIE: flamandzka
Zaplot
1.1. Sprawdzi¢ zgodno$¢ zamodwionego zawiesia z atestem/ aplo
deklaracjg zgodnosci i tabliczkg znamionowa/ocechowaniem. Zacisk
stalowy aluminiowy -40°C < 100° C 100%
1.2. Sprawdzi¢ czy tadunek nie jest zakotwiczony lub zablokowany
w inny sposoéb oraz okresli¢ jego ciezar. Jezeli cigzar nie jest znany,
) K N o T h -40°C < 150° C 100%
nalezy go oszacowaé postugujgc sie instrukcjami, rysunkami lub
tabelami, w celu dobrania odpowiedniego WLL (DOR) zawiesia. Zaplot 150°C < 200° C 90%
stalowy Petla
1.3. Nalezy sprawdzi¢ czy zawiesie nie bedzie powodowato flam’fndzka 200°C < 300° C 75%
uszkodzen tadunku i odwrotnie. Jezeli wystgpuje takie o
i A . 300°C < 400° C 65%
prawdopodobienstwo, nalezy uzy¢ odpowiednich ochron,
np.: drewniane klocki.
1.4. Dla zawiesi taricuchowych stykajacych sig z ostrymi krawedziami
nalezy zastosowac wspoétczynnik redukcji udzwigu taicucha. WLL (DOR) wyrazone w procentach
R wigkszy niz 2x R wigkszy R réwny srednicy Zawiesie i o
$rednica tan. niz $rednica tan. | fan ha/mniejszy p awy w c
Klasa faficucha
2 |# 40°C- | 200°C- | 300°C- | 400°C- o
L {f 200°C | 300°C | 400°C | arsec | TATSC
4 100% | 100% | 75% | 50% | 2o
= — = 8 100% | 90% | 75% Zabronione
1 0,7 0,5
Szarpnigcie Szarpnigcie Szarpnigcie 75% ,
lekkie Srednie silne 10 100% 90% (max. Zabronione
380°C)

1.5. Nie nalezy uzytkowac zawiesia, ktére: ma nieodpowiednie ogniwo
uniemozliwiajgce swobodny przesuw po haku dzwignicy; ma
skrecone ciggno/a; naraza hak/i na zginanie, skrecanie( nie wolno
podnosi¢ za rég haka); do skracania ciggien ma zastosowany inny
komponent niz hak/i skracajgce ( niedopuszczalne jest skracanie
zawiesi poprzez ich skrecanie lub wigzanie).

1.6. Podnoszony tadunek powinien by¢ réwnomiernie roztozony; nie
powinien zawiera¢ elementéw, ktére moga wypas¢ podczas jego
podnoszenia. Zaleca sig, aby srodek cigzko$ci tadunku znajdowat si¢

pomigdzy punktami zaczepienia.

a) Dla zawiesi 1-ciegnowych i o obwodzie zamknigtym punk
zamocowania pionowo nad $rodkiem cigzkosci;

b) Dla zawiesi 2-ciggnowych punkt zamocowania po obu stronach i
powyzej $rodka ciezkosci;

c) Dla zawiesia 3 i 4-ciegnowcych punk zamocowania w poziomie,
réwnomiernie wokdt srodka ciezkosci i bezposrednio nad nim;

1.7. W przypadku uzycia mniejszej ilosci ciegien zawiesia nalezy
zredukowa¢ WLL(DOR)i przyja¢ odpowiednie wspdtczynniki.

icde || 1o |
2-ciggnowe 1-ciggno 1/2
3 lub 4-ciggnowe 2-ciggna 2/3
3 lub 4-ciggnowe 1-ciegno 1/3

1.8.Przy uzytkowaniu zawiesi wskazane jest, aby uwzgledni¢ kat
odchylenia od pionu. Im wigkszy kat odchylenia, tym mniejszy udzwig
zawiesia. Nie stosowac przy kacie odchylenia od pionu wigkszym niz
60°. Przy podnoszeniu tadunku z obwigzywaniem nie przekracza¢
80% nosnosci ciggna.

ciegien sawesia Vaviosia’
0 100%
0°- 45° 80%
45°- 90° 70%
90°- 120° 50%

Fajer Zawiesia i

y Jacek Fajer

* dotyczy tylko taricucha WIN 400; dla tancucha
WIN 200- zabronione

1.10. Zawiesie poddane dziataniu temperatury wyzszej niz powyzej
podane warto$ci, nalezy niezwtocznie wycofa¢ z eksploatacii.

W przypadku pracy zawiesia w temperaturze ponizej -40°C lub w
kontakcie z chemikaliami, nalezy skontaktowac sie z producentem.

2. PODNOSZENIE tADUNKU

2.1. Osoba wykonujgca operacje podnoszenia powinna by¢
wyszkolona, majgca odpowiednie kwalifikacje pod wzgledem wiedzy
teoretycznej i praktycznej. Pozostale osoby biorgce udziat w
podnoszeniu fadunku musza sig widzie¢ i mie¢ mozliwo$¢ komunikacji
znanym sobie kodem sygnalizacyjnym. Wszystkie osoby powinny by¢
wyposazone dodatkowo w sprzet ochronny.

2.2. Najecha¢ zawiesiem pionowo nad $rodek tadunku i uchwyci¢
pewnie fadunek hakiem/petla.

2.3. Podnie$¢ tadunek na niewielkg wysoko$¢ w celu sprawdzenia,
czy nie wystepuja przechylenia, a nastepnie ostroznie
przetransportowac.

2.4. W przypadku wystepowania kotysan fadunku stosowaé
wygaszanie. Dozwolone jest stosowanie tzw. linki
prowadzacej/kierujacej.

2.5. Zabrania sie stania pod zawieszonym tadunkiem oraz
pozostawiania tadunku bez nadzoru.

2.6. Zaleca sie przygotowanie odpowiedniego miejsca na
usadowienie tadunku, m.in. puste, bezpieczne, stabilne podfoze,
gdzie nie nastgpi niekontrolowane przemieszczenie. Ponadto, aby
unikng¢ wyszarpywania zawiesi/a spod tadunku nalezy zastosowac
podktadkinp. zdrewna.

www.fajer.com.pl tel.

3. MAGAZYNOWANIE | KONTROLA ZAWIESI

3.1. Przechowywaé¢ zawiesia zawieszone na specjalnie do tego
przeznaczonych stojakach, koztach, wieszakach. Nie zaleca sie
pozostawienia zawiesi na ziemi. Miejsce magazynowania powinno
chroni¢ przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych i chemicznych
oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

3.2. Zawiesia w catym okresie uzytkowania powinny by¢ kontrolowane
na biezgco przez personel [przestrzeganie obcigzenia zawiesia
zgodnie z WLL (DOR); ogledziny stanu technicznego zawiesia- w
przypadku stwierdzenia zuzycia wycofanie z eksploatacji; w
przypadkach watpliwych przekazywanie do kontroli szczegétowej].

3.3. Kontrola szczegétowa powinna by¢ wykonywana w okresie
nieprzekraczajgcym 12 miesigcy; przy intensywnym uzytkowaniu
odpowiednio czes$ciej. Polega ona na: ogledzinach i pomiarach
wszystkich elementéw zawiesia; sprawdzeniu ocechowania i
ewentualne jego poprawienie; w przypadkach watpliwych poddaniu
zawiesia obcigzeniu 2x\WLL(DOR).

3.4. Kryteria wycofania zawiesi: korozja; brak lub nieczytelne
oznakowanie; znieksztatcenia; spegkania; otwarta gardziel haka;
odksztatcenie i zuzycie ogniw, kausz, szakli; niesprawne
zabezpieczenia hakéw ( lub ich brak); zablokowanie tgcznikéw
mechanicznych; brak swobodnego przegubu pomigdzy ogniwami.

3.5. Kryteria wycofania zawiesi linowych: wystajacy rdzen; utrata
elastycznosci; przekrecenie; splaszczenie; roztozenie sie liny na
ksztatt koszyka; zmiazdzenie; wytarcie, naderwanie zaciskow/
zaplotu i inne deformacje. Przewezenie nominalnej $rednicy liny
mierzone w dowolnym miejscu o 10%. Pekniecia 6 drutéw losowo
rozmieszczonych na dtugosci 6x $rednica liny, lecz nie wiecej niz 14
drutéw losowo rozmieszczonych na dtugosci 30x $rednica liny lub
zerwania 3 drutébw w jednej splotce. Uszkodzenia cieplne(
odbarwienia, wzery, utrata smaru)

3.6. Kryteria wycofania zawiesi taficuchowych: wygiecie ogniwa;
rozgiecie hakéw ( ponad 10% oryginalnego otwarcia gardzieli lub
powodujgce wypadanie zabezpieczeni); rysy; karby na ogniwach
fancuchéw; wydtuzenie ciegna faricucha o ponad 3% ( pomiar
mierzony na zewnatrz) lub 5% ( pomiar na zewnatrz); zmniejszenie
grubosci pretu tancucha o ponad 10 %, tzw. wycieranie tancucha;
nacigcia; wgniecenia; przebarwienia termiczne i inne deformacje.

3.7. Naprawy; zastrzezone s3 dla producenta tj. Fajer Zawiesia i Liny
Jacek Fajer lub oséb przez nig upowaznionych. Dopuszcza sie
jedynie usuwanie znikomych uszkodzen, jak naciecia oraz ztobki w
elementach stalowych poprzez szlifowanie lub pitowanie. Tego typu
zabieg nie powinien zmniejsza¢ nominalnego wymiaru wigcej niz
10%.

|
Niniejsza instrukcja jest wtasnoscia
Fajer Zawiesia i Liny Jacek Fajer.

Dalsze, nawet czgsciowe powielanie jest zabronione ©

Wydanie: Warszawa, 2014 r.
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